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Descripcion del
Producto

Los Sistemas de Union VHB utilizan adhesivos amfli fuertes que muestran excelente
fuerza de unién a largo plazo. La adhesion a peladesistencia a la traccion de los
productos de la familia VHB son claramente supesar las de los productos sensibles a la
presion tipicos.

Su resistencia a los disolventes, a las tempesmgxtiemas y a los rayos UV los hacen
indicados para numerosas aplicaciones de intggaterior

Caracteristicas Fisicas
(no validas como
especificacion)

Tipo de adhesivo A-30 Ref 3M:
Espesor (ASTM D-3652)
Cinta 3,00 mm + 15%
Protector 0,05 mm
Total 3,05 mm
Densidad de la espuma 720 kg/m?3
Soporte Espuma acrilica (célula
cerrada)
Protector Poliéster transparente
Color de la cinta Blanco

Vida en almacén 24 meses desde la fecha de despacho por parte de
3M si se conserva en el envase original a 21°C y un

50% de humedad relativa.

Caracteristicas
Técnicas

(no validas como
especificacion)

Adhesion  a sobre 35N/cm
inoxidable
(dngulo de 90°, t2 ambiente, a las 72 horas,

velocidad de ensayo de 300 mm/min)

pelado acero

Resistencia a cizalladura estatica 1500g @ 22°C

(pesos soportados durante 10.000 minutos sobre

1000g @ 66°C

acero inoxidable y por un area de 3.23 cm? 7509 @ 93°C
Resistencia a temperatura

Méax: minutos/horas 150°C

Max: Continuo dias/semanas 204°C
Resistencia a traccién

(probetas en forma T de aluminio, t ambiente, | 52 N/cm?

area de 6.45 cm? y velocidad del ensayo de 50
mm/min)
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Resistencia a disolventes Sin degradacion aparente cuando se

expone a la prueba de salpicadura con la
mayoria de los disolventes incluidos
gasolina, combustible JP-4, alcoholes
minerales, aceite de motor, limpiador de
amoniaco, acetona, metiletilcetona. 20
segundos de secado al aire.

Resistencia a U.V. Excelente

Instrucciones de Uso

1.

w

La fuerza de union depende del contacto existenite el adhesivo y la superficie. La
aplicacion de presion sobre las piezas a unirifa@kte contacto y aumenta la fuerza
de unién.

Para obtener la maxima adhesion, las superficiesiradeben estar limpias, secas y
uniformes. Los disolventes tipicamente usados lramar son una mezcla de alcohol
isopropilico y agua (o heptano). Cumpla todas hagruicciones de seguridad cuando
manipule disolventes.

Tal vez sea necesario sellar o imprimar algunosatos antes de realizar la unién.

Los materiales mas porosos o fibrosos (por ejemplaera) requeriran sellado para
obtener una superficie uniforme.

Algunos materiales (como cobre, latén, vinilo pfastdo) exigiran la aplicacién de
imprimacion o de un revestimiento para evitar lgenaccion entre el adhesivo y
sustratos.

La gama de temperaturas ideal para la aplicacida dimta es de 20°C a 38°C. No se
recomiendan aplicaciones sobre superficies cuaitemperaturas son inferiores a
10°C, ya que el adhesivo esta demasiado rigido fhairay lograr el contacto.
Sin embargo, una vez aplicado correctamente, laduge la unién no se altera a bajas
temperaturas.

En algunos casos, se puede mejorar la fulamién y alcanzar mas rapidamente la
fuerza de unién final aplicando temperaturas elasggor ejemplo, 65°C) durante 1
hora. De esta forma el adhesivo fluye mejor posiasratos.

Precaucion: las situaciones siguientes se deberluagv minuciosamente para

determinar si los productos VHB son adecuados glarao previsto.

Se evaluaran las aplicaciones con la cinta 495%-hgqyan de soportar temperaturas
extremadamente frias o si se prevé que el Sistambrmidon VHB se sometera a

esfuerzos de gran impacto. Para aplicaciones aeratypas que oscilen entre 0 y
10°C, utilice la cinta 4951 (véase hoja de datob mteducto, “Caracteristicas

Especiales del Sistema VHB").



Cinta de Espuma Acrilica VHB™
Mar02
Pag. 3

Aplicaciones

Los Sistemas de Unién VHB estan concebidos paliaadion en numerosas aplicaciones
industriales de interior y exterior. En muchos sagmueden sustituir remaches, soldaduras
por puntos, adhesivos liquidos y otros mecanisneosugecion permanente. Cada producto
de la familia VHB ofrece ventajas especificas. £gtaeden incluir una elevada resistencia
a la traccion, a cizalladura, a pelado, a la humheddos disolventes o a la migracion de
plastificantes. Las cintas VHB han de evaluarseuniosamente en condiciones de uso
reales con los sustratos previstos, especialmenteses someten a condiciones
medioambientales extremas.

Los Sistemas VHB son adecuados para la union denmsas sustratos, incluidas maderas
selladas, plasticos, composites y metales. El flel®, polipropileno, teflén, siliconas y
otros materiales de baja energia superficial puedasionar problemas.

El comportamiento del producto con vinilos plastifios depende de los tipos vy
concentraciones de plastificantes que pueden med@ahesivo provocando una reduccion
de la fuerza de unién; la cinta 4945 es mas resest la migracion de los plastificantes.
(Véase Hoja de Datos del Producto, “Caracteristispeciales de los Sistemas VHB").

Las superficies galvanizadas pueden ocasionar gr@s y su comportamiento debe
evaluarse cuidadosamente.

Para evitar la corrosion de cobres y latones, sélemplearan con los Sistemas de Union
VHB materiales protegidos con barniz. Se recomigedéizar un ensayo antes de efectuar
una unién con una superficie problematica.

Instrucciones de
Seguridad e Higiene

Consliltese la Ficha de Datos de Seguridad del Brmdu

Los datos técnicos y, en general, la informaciéni @gntenida estan basados en ensayos considefiables, si bien no se garantiza su exactitud argle en cualquier
situacion practica. Antes de utilizar el productb,usuario debe determinar si éste es o no adecpado el uso al que se le destina, asumiendo tbdiesgo y la
responsabilidad que puedan derivarse de su entgemica obligacion del vendedor consiste en repaheomprador la cantidad de producto que se dsimeudefectuosa.
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